
Rose Poultry havde gennem flere år kæmpet med høje om-
kostninger til spildevandsrensning, samtidig med at de skulle 
leve op til strenge miljøkrav. Udfordringen bestod i at reducere 
både kemikalieforbrug og CO2-udledning, mens de sikrede en 
effektiv rensning af spildevandet, der indeholdt store mæng-
der organisk stof som blod og fedt fra kødproduktionen. Dette 
krævede en mere avanceret og målrettet vandbehandlings
proces.

I tæt samarbejde med Alumichem udviklede Rose Poultry en 
ny vandbehandlingsstrategi, der optimerede doseringen af 
kemikalier og tilpassede renseprocessen til de specifikke  
behov for kyllingeslagteriets spildevand. Alumichem leverede 
en skræddersyet kemisk løsning, som effektivt udfældede de 
små partikler i spildevandet, så de kunne adskilles fra vandet. 
Med præcis dosering af kemikalier på de rette tidspunkter og 
steder i processen, blev spildevandsrensningen ikke kun opti-
meret, men også mere økonomisk og miljøvenlig.

Rose Poultry, en af Danmarks førende kyllingeproducenter, 
stod over for en stor udfordring med rensning af spildevand på 
deres slagteri i Vinderup. Med et dagligt vandforbrug på 1600 
m³, var effektiv vandbehandling afgørende for både at over
holde myndighedskrav og reducere omkostninger. I samar-
bejde med Alumichem, en førende ekspert i vandbehandling, 
udviklede Rose Poultry en skræddersyet løsning, der både 
skar ned på kemiforbruget og reducerede CO2-udledningen.
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Rose Poultry har i samarbejde med  
Alumichem udviklet en spildevandsløs-
ning, der sparer 350.000 kr. årligt og 
reducerer CO2-udledningen. Optimeret 
kemikaliedosering giver både miljø- og 
økonomiske fordele.

Ved implementeringen af Alumichems løsning har Rose 
Poultry opnået betydelige forbedringer. De sparer nu ca. 
350.000 kroner årligt ved at bruge mindre kemi i deres 
renseproces. Samtidig er CO2-udledningen blevet reduce-
ret, da mængden af slam, der transporteres til biogasan-
lægget, er blevet mindre. Den nye proces har ikke kun ført 
til økonomiske besparelser, men har også haft en positiv 
effekt på miljøet. Renseprocessen sikrer nu, at det rene 
vand, som udledes, overholder alle miljøkrav, hvilket  
understøtter Rose Poultry’s og Alumichem’s fælles mål om 
en bæredygtig fremtid.

Med Alumichem som partner har Rose Poultry fået en 
langtidsholdbar, miljøvenlig og omkostningseffektiv  
løsning til deres spildevandsrensning, hvilket gavner både 
bundlinjen og klimaet.
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	� Reduceret CO2-udledning gennem mindre 
slamtransport til biogasanlæg.

	� Skræddersyet vandbehandlingsstrategi 
udviklet i samarbejde med Alumichem.

	� Årlig besparelse på ca. 350.000 kr. på 
kemikalier.

	� Økonomisk gevinst gennem  
reducerede driftsomkostninger og 
optimeret kemikalieforbrug.

	� Overholdelse af strenge miljøkrav ved 

udledning af renset spildevand.

Alumichem hjælper Rose Poultry 
med at optimere spildevands-
rensning
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Kontakt vores eksperter og hør mere om vores løsninger 
og produkter til optimering af dit rensningsanlæg. 

1. Råspildevand  

2. Tilsat AluPAC og polymer til flokkulering  

3. Renset procesvand
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Alumichem har i samarbejde med Arla 
Foods i Hobro, optimeret det eksiste-
rende båndfilteranlæg til behandling af 
procesvand fra deres produktion.

Ændringer i produktionen hos Arla Foods i Hobro medførte en 
øget belastning på båndfilteranlægget, som resulterede i for-
ringet vandkvalitet og overbelastning af det lokale rensnings-
anlæg. Mariagerfjord Vand, der modtager spildevand fra Arla, 
oplevede perioder med organisk belastning på op til 125.000 
PE, selvom anlægget kun er bygget til at håndtere 75.000 PE. 
Denne situation skabte behov for en omfattende optimering 
for at sikre både økonomiske besparelser og en bæredygtig 
drift.

Alumichem trådte til i marts 2021 og igangsatte en række 
tests for at forbedre den kemiske rensningsproces af spilde-
vandet. Det eksisterende båndfilteranlæg blev opgraderet ved 
at erstatte saltsyre med AluPAC som koagulant og introducere 
en ny type polymer for at optimere flokningsprocessen. Denne 
tilpasning sikrede en mere effektiv fjernelse af organisk materi-
ale fra procesvandet og stabiliserede rensningsanlægget.

I marts 2021 indledte Alumichem et samarbejde med Arla 
Foods i Hobro med henblik på at optimere virksomhedens 
båndfilteranlæg til behandling af procesvand. Optimerings-
projektet har ikke blot løst udfordringer med belastningen på 
anlægget, men også resulteret i betydelige økonomiske be-
sparelser.
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Resultaterne af optimeringen var markante. Arla Foods i Ho-
bro har opnået en årlig besparelse på ca. 1.000.000 kr. ved 
at undgå særbidraget for overbelastning. Mariagerfjord Vand 
modtager nu en mere ensartet og lavere organisk belastning, 
som deres anlæg har kapacitet til at håndtere. Samtidig har 
den forbedrede vandkvalitet og stabilitet i anlægget reduceret 
behovet for yderligere optimeringstiltag og frigjort ressourcer 
til andre energibesparende initiativer. Med over 40 års erfaring 

i procesoptimering har Alumichem sikret Arla Foods en 
bæredygtig løsning, der både økonomisk og miljømæssigt 
bidrager positivt til virksomhedens fremtid.

Alumichem løste produktions- 
udfordringer hos Arla Foods i 
Hobro
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	� Særbidrag sparet væk. Årlig besparelse på 
ca. 1.000.000 kr.

	� Mariagerfjord Vand modtager mere ensar-
tet spildevand med lavere organisk belast-
ning, som de har kapacitet til at rense.

	� Mere stabilt anlæg og færre mandetimer 
der skal bruges på optimeringer.

	� En investering der sikrede flere 
midler til andre energibesparende 
tiltag.
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